CONSIDERACAO

30

ANTES DE QUALQUER PROCEDIMENTO DE FABRICAGAO
CONFERIR MEDIDAS E QUANTIDADES NA OBRA,;

MEDIDAS EM MILIMETROS;

TODAS AS MEDIDAS FINAIS DE MARCO/FOLHA/VIDROS
DEVEM SER CONFIRMADAS NA OBRA ANTES DA FABRICAGAO;

TODOS OS CANTOS E ENCONTROS DO CONTRAMARCO E

MARCO SERAO VEDADOS COM SILICONE DE CURA ACETICA
NA COR DO ALUMINIO;

TODO O PERIMETRO ENTRE CONTRAMARCO E MARCO SERA
VEDADO COM SILICONE DE CURA ACETICA NA COR DO
ALUMINIO;

PUNCIONAR AS EXTREMIDADES DOS PERFIS PARA EVITAR
A SAIDA DAS ESCOVAS;

PARA GARANTIR A ADERENCIA DO SILICONE E A PERFEITA
VEDACAO E NECESSARIO QUE AS SUPERFICIES ESTEJAM
LIMPAS E SECAS. USAR ALCOOL ISOPROPILICO;

PARA CORTE DOS VIDROS OBSERVAR RIGOROSAMENTE
O ESQUADRO, NAO DEIXAR REBARBAS E SEGUIR AS MEDIDAS

INDICADAS;

SENTIDO DE ABERTURA DAS PORTAS, VER MAPA ESQUADRIAS
E PROJETO DE ARQUITETURA;

SERA UTILIZADO SELANTE DE POLIURETANO OU SILICONE
NEUTRO COM CORPO DE APOIO EM POLIETILENO NA LARGURA
INFERIOR ENTRE CONTRAMARCO E PEITORIL. SE PEITORIL
FOR POROSO USAR PRIMER ANTES DA APLICACAO DO

SELANTE;

OS PERFIS DEVEM SER COM BARRAS ESPECIAIS EM
FUNCAO DE MENOR PERDA.

ESPECIFICACAO

0S PARAFUSOS SERAO EM AGO INOX AISI302, SENDO DE
COR ALUMINIO NATURAL COM FENDA PHILIPS
FABRICAGAO INOX PAR OU EQUIVALENTE TECNICO;

GUARNICOES DE BORRACHA EM EPDM. FABRICAGAO SEAL
OU EQUIVALENTE TECNICO;

ESCOVAS DE POLIPROPILENO. FABRICAGAO SEAL E VEDASIL
OU EQUIVALENTE TECNICO;

SELANTE DE SILICONE. FABRICAGAO DOW CORNING E G.E.
OU EQUIVALENTE TECNICO;

FECHOS, BRACO, ROLDANAS E OUTROS. FABRICAGCAO
UDINESE, FERMAX E FISE OU EQUIVALENTE TECNICO;

ACABAMENTO. FORNECEDOR PRODEC E ALBRA
OU EQUIVALENTE TECNICO;

FECHADURAS. FABRICAGAO PAPAIZ OU EQUIVALENTE TECNICO;

TODOS OS ACESSORIOS APARENTES SERAO DE ALUMINIO
ANODIZADO NATURAL;

OS CALGOS DE VIDROS, CASO NECESSARIO, SERAO EM
BORRACHA SHORE A 80 a 90;

ESTE PROJETO E COMPLEMENTADO PELO CADERNO DE
ESPECIFICAGOES.
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JANELAS

ITEM LARG. ALT. PEITORIL ESPECIFICAGCAO TIPO BAND. LOCAL QTD
Aluminio anodizado cor . .

JAMl 754 220 - “ch.ao_aﬁa incolor liso  maximar - w_wmwmmom,c_mﬁ_wozc_:cmo 3
Aluminio anodizado cor o

JA2 656 @ 220 - natural, vidro incolor liso =~ ©Ofrer - Biblioteca 1
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor

JA3 691 220 - natural, vidro incolor liso correr - Telecentro 1
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor

JA4 785 220 - natural, vidro incolor liso correr - Telecentro 1
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor

JA5 355 80 80  natural, vidro incolor liso  correr - Cabine de Projegéo 1
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor ~

JA6 385 220 - natural, vidro incolor liso ~ maximar - mm»m MM%%M”M@MO 2
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor CRAS Atendimento

JA7 177 220 - natural, vidro incolor liso = maxim ar } CRAS Coordenaco 2
esp.: 6mm
Aluminio anodizado cor

JA8 120 60 180  natural, vidro pontilhado =~ maxim ar - Cabine de Projecéo 1
esp.: 4mm
Aluminio anodizado cor

JA9 60 60 - natural, vidro canelado.  basculante - sanitario do camarim 2
esp.: 6mm

REVISAO: DATA: Dmmom_OMO”

PROGRAMA DE
ACELERACAO DO
CRESCIMENTO

PAIS RICO E PAIS SEM POBREZA

PRACA DOS ESPORTES E DA CULTURA

XXXXX NUmero do empreendimento
XXXXX NUmero do Processo

MODELO 3000m?

Local da obra: Rua XXX, Numero XX, Bairro XXX; Cep XXXX-XX; Municipio; Estado;
Latitude XX° XXX [S ou N] e Longitude XX° XXX W [GPS] O Cadastro Imobiliario XXXX
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Tel./Fax: 62 3281 2735
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