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MUNICIPIO DE 1JUI -PODER EXECUTIVO
" SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

REQUISICAO INTERNA. N.295/16 4P u.- Ty
ORGAO:  09- SMId i ’, *U

UNIDADLE: 09.03 - COORDENADORIA DE RECURSO VINCULADO
AGAO: 1.029- PROJETO ESPECIAL - EDUCACAO INFANTIL (SMED)
NATUREZA DA DESPESA:4..4.90.52.28- MAQ. I EQUIP. DE NAT. INDUSTRIAL - 11374

Codigo Quantidade Unidade DESCRIGCAO DO MATERIAL SERVI(O
__5.__,;_- 01 Unid.  [Geladeira vertical industrial 4 portas — RET (anexo manual descritivo
B e | . . |pag.51-52.83) 0 ) B
) (e 0l unid. Magquina de lavar lougas industrial tipo monocamara - LV (anexo
55_” - J manual descritivo pag, 37-38-39- 00)
_.,I, X 01 unid. Liquidificador industrial 8 Litros —L.O1(anexo manual descritivo o pag.
UL L le1-e2-63) -
OBS: Aquisi¢s 10 de u|umumntm “domésticos conforme Termo de
Compromisso PAR n” 201401533 - programa PROINFANCIA. Aneso
| manual descritivo, Termo de compromisso ¢ relagdo do mobiliario. -
Credor:

Destino: Para novas instalacées da escola municipal infantil do Bairre Tancredo Neve-
RECURSO MEC/FNDE

Declaro que o elemento de despesa requisitado esta previsto no Plano Plurianual. na Lei de Diretrizes Orcamentarias ¢ no
Orgamento do Orgdo. com saldo no elemento ¢ esta devidamente classificado contorme coditicaciao especiica no STA L
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1.2 . Geladeira Vertical Industrial — 4 portas — (RF1) (item constante no Pregio
Eletronico n® 78 - 2012 - RP)

Descricao.

L]

Refrigerador industrial vertical de 4 portas. capacidade atil minima de 1000 litros,
monofasico 110 V ou 220 V (conforme tensdo local), compressor de 1/2 hp,
sistema de transmissdo térmica convectiva, através de evaporadores e
condensadores com sistema de ar forgado (sistema frost-free). dotado de 8
prateleiras ajustaveis.

Dimensdes aproximadas: 180x125x75cm (AxLxP)

Caracleristicas construtivas:

Gabinete tipo monobloco revestido interna e externamente em aco inox, em
chapa 22 (0,80 mm).

Isolamento do gabinete de poliuretano injetado, com espessura minima de 55
mm e densidade minima de 36 ka/m3.

Sapatas regulaveis constituidas de base metalica e ponteira macica de material
polimerico. fixadas de modo que a base do equipamento  situe-se a
aproximadamente 150 mm do piso.

Portas revestidas interna e externamente em aco inox, em chapa 22 (0,80 mm)
Isolamento da porta de poliuretano injetado, com espessura minima de 45 mm e
densidade minima de 36 kg/m3.

Vedacao hermética em todo o perimetro das portas, constituida de gaxeta
magnética sanfonada.

Puxadores, trincos e dobradicas em aco inox. Trincos com travamento
automatico.

Barreira termica em todo o perimetro dos balentes das portas para evitar a
condensacao, constituida de resisténcia eletrica de baixa poténcia,
intercambiavel,

Sistema de controle de temperatura por meio de termostato regulavel, dotado de
termometro digital, com posicionamento frontal de facil acesso

Sistema de refrigeracdo por transmissdo térmica convectiva, dotado de
compressor hermético de 1/2 hp, monofasico 110 V ou 220 V (conforme tensao

local), com sistema de ar forcado e degelo automatico (sistema “frost-free").
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Obs.: O compressor deve ser instalado na parte superier do equipamento.

O gas a ser utilizado no processo de refrigeracéo nac podera ser prejudicial &
camada de 0zénio, conforme protocolo de Montreal de 1987; ao Decreto Federal
n° 99.280 de 07/06/90, e a Resolugao Conama n® 267 de 2000.

O gas refrigerante deve ainda possuir preferencialmente, baixo indice GWP
(“Global Warming Potential” — Potencial de Aquecimento Global), conforme
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n® 5445 de 12/05/05. “

8 prateleiras em grade de ago inox, perfil de seg&o circular com diametro de 1/4”,
Distancia maxima de 25 mm entre arames.

As paredes internas do gabinete devem ser dotadas de dispositivos em ago inox
que possibilitem o ajuste de altura das prateleiras a cada 70 mm {+/- 10 mm).
Pisa interno do gabinete revestido em ago inox, em chapa 22 (0,80mm). A base
deve ter formato de bandeja com rebaixo para o direcionamento de qualquer
liguido derramado no interior do gabinete para o dreno, com vistas ao seu
escoamento.

Painel superior em aco inox, em chapa 22 (0,75mm), para prote¢do do sistema
de refrigeragao e elétrico do equipamento.

Dimensionamento da fiagdo, plugue e conectores eletricos compativeis com a
corrente de operagao.

Plugue e cordao de alimentagdo com certificacao INMETRO.

Conexdes de fiagdo com bornes dotados de parafusos para compressao dos
fios.

Todo o sistema elétrico deve ser fixado ao gabinete por meio de bragadeiras.
Indica¢do da voltagem no cordido de alimentagdo (rabicho) do aparelho.
Comprimento minimo do cordao: 2,0m.

O equipamento deve ser projetado para a temperatura de trabalho de até + 8°C
quando submetido a ambientes de até + 43°C.

Devem ser utifizados componentes {sistema de refrigeragéo) que do ponto de
vista de poténcia consumida permitam a otimiza¢do no consumo de energia

durante a sua vida util.
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Materias-primas, tratamentos e acabamentos;

= As matérias primas utiizadas na fabricacio do equipamento devem atender as
normas técnicas especificas para cada maternial.

« Todas as soldas utilizadas nos componentes em a¢o inox devéréo ser de
argonic e possuir superficie lisa e homogénea, nac devendo apresentar pontos
cortantes, superficies 4speras ou escorias, '

» Revestimento interno e externo do gabinete, do piso e das portas em ago inox
AlS| 304, acabamento brithante.

+ Prateleiras em arame de ago inox AiS! 304.

= Parafusos e porcas de ago inox.

¢ Painel superior para protecio do sistema de refrigeragdo e elétrico do
equipamento em ago inox AiS) 304.

« Ponteiras das sapatas em poliamida 6.0.

e 0 eguipamento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes ou elementos perfurantes.

« No produto acabado, o filme plastico de protecéo das chapas de ago inox deve
poder ser faciimente removido pelo usuario, sendo imprescindivel que na
montagem do aparetho o filme seja previamente removido:

v de todas as suas partes internas,
¥ das dobras das portas;
v de qualquer ocutra parie junto a dobras;

v Sob qualquer elemento sobreposto,

1.3 Geladeira de uso doméstico frostfree 300L - {inha branca — (RF2} (item
constante no Pregéo Elefrénico n® 78 — 2012 - RP)

Déscricao:
| » Refrigerador vertical combinado, linha branca, sistema de refrigeracac
“frostfree”, voltagem 110 V ou 220 V {conforme demanda).
e O refrigerador deveré possuir certificagdo INMETRO apresentando classificacio
energetica ";f-‘t."fl conforme estabelecido na Portaria n.° 20, de 01 de fevereiro de
2006.

e Dimensdes aproximadas: 176 x 62 x 89 cm (AxLxP)

b




* Dispositivos e travas de seguranca.
= Sapalas plasticas.
= Pralo giratorio em vidro. |
' =tr i m a
* Dimensionamento da fiacdo. plugue e conectores elétricos compativeis con
corrente de operacao.
* Plugue e cordao de alimentacdo com certificacdo INMETRO
e Voltagem: 110V ou 220V (conforme demanda).
» Indicagdo da voltagem no cordao de alimentagdo (rabicho) do aparelho.

» Selo de cettificacao INMETRO

Matéerias-primas, tratamentos e acabamentos:

ili icaca i ; ras
* As matérias primas utilizadas na fabricagdo do equipamento devem atende
normas tecnicas especificas para cada material.

* Todas as partes metalicas deverdo estar isentas de rebarbas e arestas
cortantes.

* Todas as fixacdes visiveis parafusos, arruelas deverao possuir protecdo
adequada contra corrosdo/ oxidagao ou serem fabricados em aco inox.

* As dobradicas e vedacgbes da porta. bem Como partes associadas devem ser

construidas de mado a Suportar desgastes em uso normal
1.7 Lavadora de lougas industrial —

(LV) (item constante no Fre
2012 - RP)

gao Eletrénico n° 78

Descrigao;

* Lavaloug

* E de

a industrial, tipo monocamara

Inteira responsabilidade

do cliente toda
Procedimentos ap

instalacao predial

. Cujos
aixo devem ser observadog
E.r_o_c_gq;‘.;r_r@rlt_p_:maia_m_siaia9"0'
*  Alnstala ao d qui ¢
alag 4 maquina lavg louca deve Ser feita com og Necessariog Cuidad
| | g Ces ¢ 0s
Para evilar Problemas e danos ao quipame c

Nto e garant Sua plena utilizacao
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« A0 réceber o equipamento vetrificar s& 0 mesmo sofreu danos detrﬁansporte Em
caso de suspeita notificar imediatamente 0 revendedor ou a fabrica.
s A instalagao da lava louga requer:
7 rede elétrica (energia);
v rede hidrauica (agua),
7 rede sanitaria (esgoto},
« Observagdes Gerais: A garantia nao engloba danos resultantes do nao-

cumprimento das presentes instrugoes de instalagao.

Requisitos para instalacio:

Energia elétrica

« Cetificar-se que as caracteristicas elétricas da rede predial estéo de acordo com
as especificagdes técnicas da maguina a ser adquirida.

. Ponto de instalagdo elétrica exclusivo para a lavadora, com distancia maxima de
10 metros do quadro de distribuigao, que atenda as caracteristicas da voltagem
escolhida.

. Poténcia requerida: 6,7 KW

e 220V pifasico. com fiagao de terra, disjuntor bipolar 502 por fase, fiagho minima
de 10mm2.

o 220V trifasico: com fiacao de tefra, disjuntor tripotar 30° por fage; fiagdo minima

de 4mm2. N
380V trifasico: com fiagho de terra € neutro; disjuntor tripotar 207 por fase; fiagao

minima de 4 mm2.

isi [ . fiacao minima
. AAQV frifasico: com fiagao de terra; disjuntor wripolar 15° por fase, flaga

de 4mma2.

> r.
Y » gSP, com registro de gaveta © pressao entre 1 € 3.5bha

o de residuos.

. Agua fria; 7083 34

Recomenda—se o uso de filte

£540t0 (dreno) de matetial

ayadora, de HOMM,

gua para anxague. prev‘\sta pela
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Dimensdes e toleréncia;

Da maquina

Largura: 595mm
Profundidade: 615mm
Aitura: 840mm

Espaco diil de lavagem
Largura: 495mm
Profundidade: 495mm
Altura: 340mm

Tolerancia: +/-20%

Caracteristicas construtivas:

Operagdes: lavagem e enxague, realizados através de bragos giratdrios
superiores e inferiores.

Produglio mecénica: 576 pratos ou 270 bandejas ou 3.200 talheres ou 1.152
copa/hora.

Capacidade por gaveta: 33 pratos (@ 190mm} 18 pratos {& 300mm} ou 9
bandejas ou 100 talheres ou 36 copos (@ 70mm} ou 50 xicaras (& 60mm).
Capacidade mecénica: minima de 32 ciclos (gavetas peor hora).

Tempo de cicla: (lavagem + enxague): 112 segundos.

Painel de comandao: uma tecla liga/desliga e uma de operagéo.

Auto-star: gue inicia automaticamente o ciclo ao se fechar a porta.

Porta rigida e resistente para apoio das gavetas na carga e descarga de lougas.
Controles automaticos: de tempo de ciclo, do nivel de agua do tanque de
lavagem e das temperaturas das aguas da lavagem e do enxague.

Seguranga: interruptor gue interrompe o ciclo caso a porta seja aberia.

Filtro de moto-bomba de lavagem, dreno, bragos de lavagem e enxague e
tampdes desses bracos removiveis manuaimenie, sem necessidade de
ferramentas.

Aquecimento de agua para lavagem e enxague: elétrico.

Temperatura da agua para lavagem: de 55° a 65°C

Temperatura da dgua para enxague: de 80° a 80°C

-
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+ Poténcia da bomba de favagem: 1cv.

s Poténcia da bomba de enxague: 0,5¢v.

* Acessorios

»  Aquecedor elétrico de agua e enxague.

= Conjunto pressurizédor de enxague.

« Kit de gavetas, contendo 01 gaveta (rack’s) de pinos para pratos e bandejas; 2
gaveta (rack) lisa para cumbucas, molheiras e pecas de tamanhos diversos.

« Kit de instalagdo contendo mangueiras de &gua e esgoto € cabo eiétrico com 1
metro de comprimento, no minimo.

* Acessorios opcionais

« Gavetas (rack’s) para copos em tamanhos diversos;

s Gavetas (rack’s) para 200 talheres em pe.

s Estrutura de apoio em ago inoxidavel.

» Cobertura H: acréscimo de 6cm na altura de lavagem.

» Kit 440 volts.

+ Term{metros digitais.

Matérias-primas, tratamentos € acabamentos:

e As matérias primas utilizadas na fabricagdo do eguipamento devem atender as
normas técnicas especificas para cada material.

» Todas as soldas utiizadas nos componentes em ago inox deveréo ser de
argbnio e possuir superficie lisa @ homogénea, nac devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Estrutura do equipamento fabricado em ago inoxidavel AlS| 304.

» O equipamento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas

cortantes ou elementos perfurantes.

1.8 Esterilizador de mamadeiras para micro-ondas - (ES} -~
Dedcricao: 5
e Esterilizador de mamadeira a vapor, para uso em microondas, com capacidade

minima de 4 mamadeiras.
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Dimensdes:
e Altura: maxima 180mm.

¢ Didmetro / Largura: maxime 280mm.

Caracteristicas construtivas:

* Base em polipropileno copolimero, dotade de dispositivos internos para
acondicionamento de, no minimo, 4 mamadeiras. Tampa em plastico em
polipropilenc copolimero, transparente, com clipes efou presilhas para
fechamento hermético.

Requisitos de sequranca:

* O esterilizador deve ser construido de modo a proporcionar protecdo adequada
contra contato acidental com partes guentes (bordas, superficies), que possam
€Xpor o usuario a risco de queimaduras durante a operagio.

» QO esteriizador ndo deve apresentar elementas perfurantes, arestas cortantes ou
irregulares que possam vir a causar riscos aos UsUArios, em utilizagio normal ou
durante a higienizagéo.

» O produto n3co deve oferecer risco toxicologico ou eliminar residuos quimicos
durante sua utilizagio.

Matérias-primas:

¢ As materias primas utilizadas na fabricagdo do produto devem atender as
normas tecnicas especificas para cada material.

* Base e tampa do produto confeccionadas em polipropileno copoiimero.

1.9 Liguidificador industrial capacidade de 8L — (L.Q1) (itern constante no Pregéo
Eletrénico n® 78 - 2012 - RP)

Descrigag;
» Liquidificador industrial de 8 litros, fabricado em conformidade com a Norma

Regulamentadora do Ministério do Trabalho e Emprego NR12 - Seguranga no
Trabalho em Maquinas e Equipamentos. ‘

Capacidade:
» Copo com capacidade Gtil de 8 litros.
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Caracteristicas construtivas;

Copo removivel confeccionado em chapa de ago inox, em peca unica, sem
soidas, com espessura de 1 mm.

Flange do copo em material piastico injetado, em cor clara.

Alcas em ago inox, espessura de chapa de 1,25mm, com bordas rebatidas para
o lado interno e soldadas em toda extensao de modo a nao haver retengéo de
residuos. Fixagio das aigas ag copo com soldas lisas, uniformes é sem frestas
de modo a evitar 6 acimulo de residuocs. '

Tampa do copo em ago INox, espessura minima de chapa de 0,6mm, com
dobras estruturais que permitam a impeza interna.

Gabinete do motor em ago inox, espessura minima de chapa de ¢,6mm, flange
superior e ao da base em material plastico injetado, em cor clara. Dreno da
flange posicionado de modo a nao haver entrada de liquidos no gabinete do
motor.

Sapatas antivibratorias em material aderente.

Facas, eixo, buchas, porca fixadora do eixo da faca e pino elastico de tragao da
faca em ago inox.

O conjunto formado pelas facas, eixo e elementos de fixagdo deve ser removivel
para limpeza, sem a necessidade de utilizagdo de ferramentas.

Flange de acoplamento do motor, pinos de trag3o e elementos de fixagdo em
ago inox.

Interruptor liga/desliga.

Interruptor para pulsar.

Motor monoféasico de % HP.

Dimensionamento e robustez da fiacdo, plugue € conectores  elétricos
compativeis com a corrente de operacao.

Voltagem do aparelho: comutavel 110 V/ 220 V por meio chave comutadara.
Indicagao da voltagem na chave comutadora.

Cordao de alimentacdo (rabicho) com 1200 mm de comprimenio.
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Matérias-primas, fratamentos e acabamentos:

s As matérias primas utilizadas na fabricagio do equipamento devem atender as
normas técnicas especificas para cada material. _

* Copo, tampa, al¢as e gabinete em ago inox AISI 304, com acabamento BB N.7
do ado externo & 2B do fado interno, conforme padrées ASTM.

» Flange do copo, base e flange do gabinete em polipropileno injetado virgem, em
cor clara.

= Facas em ago inox AlS| 420 temperado.
« Eixo, buchas e porca fixadora do eixo da faca em ago inox AlS} 304.
* Pino elastico de tragdo da faca em age inox AIS! 304.

+ Flange de acopiamento, pinos de tragdo e elementos de fixagdo em ago inox
AlSI 304,

* O eguipamento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes ou elementos perfurantes.

110  Liquidificador semi-industrial capacidade de 2L — {LQ2) (item constante no
Pregéo Eletronico n° 78 — 2012 - RP) ‘

Descrigédo:
« Liguidificader com 2 Velocidades com Fungao Pulsar

« Capacidade para Triturar Gelo

Capacidade:

» Copo com capacidade util de 2 litros.

Car;acteristicas constru;tivas:
» Copo removivel, confeccionado em chapa de ago inox, em pega Unica, sem
soldas, com espessura de 1 mm.
» Flange do copo em material plastico injetado, em cor clara.
o Algas em ago mox espessura de chapa de 1,25mm, com bordas rebatidas para
o lado interno e; soldadas em toda extensdo de modo a nédo haver retencao de

residuos. Fixagdo das algas ao copo com soldas lisas, uniformes e sem frestas

de modo a evitar o acamulo de residuos.




