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VIUNICIPIO DE IJUI - PODER EXECUTIVO
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

REQUISICAO INTERNA, N.°297/16

ORGAO:  09- SMId

UNIDADE: 09.63 — COORDENADORIA DE RECURSO VINCULADO
\CAO: 1.029- PROJETO ESPECIAL — EDUCACAO INFANTIL (SMED)
NATUREZA DA DESPESA:4..4.90.52.42- MOBILIARIO EM GERAL -8391

Cadigo Quantidade | Unidade DESCRICAO DO MATERIAL/SERVICO)

_ 1_ 24 -ﬁs-n_i‘ o Conjunto para aluno (mesa ¢ cadeira 1) tamanho 03 ~CJAO3 - Pré —escola
'-_\gb (anexo manual descritivo pag. 2930 31) B |
P 1 a1 24 Conj. Conjunto para aluno (mesa ¢ cadeira) tamanho 01 CIA <01 Pre- escola
- _|tanexo manual descritivo pag. 26-27.-28-29)

. .;'fbu_ 04  [Conj. Conjunto para professor (mesa ¢ cadeira) CIP -01 (anexo manual
A | deseritivo ]mu_"'u 21-22)

7im 01 JUnid. Mesa para reunidol-M?7 (anexo manual descritivo pag. 39- -40)
! LAY 0o fUnid. \IL_ml_lelw_Lll u!munnblm.u MI (anexo manual deseritivo pag. 1 06)
3538 | 04 JUnid.  JPoltron: t[muh\ idu 1al uluiada — PO (anexo manual descritivo pag. 13-144)
16 Conj. Conjunto coletivo (mesa com 4 cadeiras) tamanho 01 — CIC-01 (anexo
g,fi)L { . _ | manual descritivo pag. 16-17-18)
__Slb_f-_ 16 |Conj. Bdrg__(_] ct_@_cnuln.l—u_‘w - H(I,‘I {_gll_cx_u_T‘ngmuu] du;ﬁliu;jug. 8-9-10))

clbd 02 Conj. Conjunto de colchonete para trocador (3 unidade cada coni.) - CO2
- B __Jtanexo manual deseritivo pag. 15)

siveq | 12 Unid. Banco retangular mnnuhlnm B (: anexo manug ual descritivo puag.06-07)

55060 12 Conj. Conjunto de colchonete para repouso (4 unidades)- CO3(anexo manual

i . . B LiL‘ﬂ,Ii[i\l\_}hll‘:l. I=11) _—— -

129V 04 JUmd.  JCadeira giratoria com brago - C6 (anexo manual descritivo pag. 39)
Credor:
Destino: Mobiliario para novas instalacées da escola muniaipal infantl do Bairro Tancredo Neve RECURS

MEC/FNDE

Declaro que o elemento de despesa requisitado esta previsto no Plano Plurianual, na Lei de Diretrizes ¢ reamentaras

ol

Orgamento do Orgio, com saldo no elemento e esta devidamente classiticado conforme codific: gao especifica no SIAPC
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MUNICIPIO DE 1JUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQO

ORGAO:
[INIDADE:
ACAO: 1.029- PROJETO ESPECIAL
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REQUISICAO INTERNA. N.°

SME
09.03 = COORDENADORIA DE RECURSO VINCULADO

d

-PODER EXECUTIVO

297/16

EDUCACAO INFANTIL (SMED)

NATUREZA DA DESPESA:4..4.90.32.42- MOBILIARIO EM GERAL -8391

Cadigo | Quantidade | Unidade DESCRICAO DO MATERIAL SERVICO
~cRbY 01 | Unid. |Casinha de boneca multicolorida em polietileno — CS - (anexo manual
»r descritivo pag. 44 - 45) -
34Tt 0l |Unid. Gira gira .ou ¢ !I_l_\_‘__wl CR (anexo ma_nu al duum\ 8] pm' 47 )
LAYLY 10 JUnid. miu_l a fixa com bragos — C7 (anexo manw | deseritivo pag. 41)
st 04 Und. Armario alto em ago duas portas de abrir — AM4(anexo manual
304 U'i descritivo pag. 36)
- 04 |Unid Armario -Tl_ia';:ilt‘ em ago com 12 pnnm - AM2 (anexo manual
GeINY deseritivo pag. 34.35)
R 01 Unid. | Escorregador com r unpd ¢ uma escada de degraus em puln.ulum - kBN
3 5& el ~ |tanexo manual deseritivo pag. 45.40) —
» 06 Unid. Cadeira alta para alimentagao de criangas - C1 (anexo manual descritive
35765 pag. 11-13-14)
L 04 Unid. Mesat de trabalho em tampo tnico - M6 (anexo manual descritivo pag. 38

JE e - 39)

e R OBS: \qmm‘m de mobilidrio escolar  conforme Termo de
Compromisso PAR n” 201401533 - programua PROINF ANCIA. Anexo
manual descritivo. Termo de compromisso ¢ relagdo do mobiliario

Credor: -

Destino: Mobiliario para novas instalacoes da escola municipal infanti! do Bairro Tancredo Neve. RECURSU

MEC/FNDE
Declaro que o elemento de despesa requisitado esta previsto no Plano Pluranual. na Ler de Diretrizes Orgamentarias ¢
v STA

especthican

Orgamento do Orgdo. com saldo no elemento ¢ esta devidamente classiticado contorme ¢ diticagio
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Kit Mobiliario
1.0 Refeitorio

1.1 . Mesa - (M1)
Descricao:

Mesa retangular monobloco, com bordas arredondadas, medindo 1.80 x 0.80,
com estruturas retangulares em aco 50x30mm parede 1,2. O tampo confeccionado em
MDF de 15mm com re-engrosso de 30mm, revestido em sua face superior em
laminado melaminico pas formavel de 0,6mm de espessura na cor saimao (referéencia
L148), acabamento de superficie texturizado e encabegamento de fita de bordo em
PVC branco. Acabamento da face inferior em laminado melaminico branco brilhante.

A fixacdo do tampo sera por meio de parafusos auto-atarrachantes de 2 V2" x 3/167

A estrutura em ago de pinlura eletrostatica com tinta epdxi em po, na cor branca
fosca, polimerizada em esltufa.

Ponteiras de acabamento em polipropileno na cor branca, fixado a estrutura

através de encaixe.

1.2. Banco - (B1)
Descrigédo:

Banco retangular monobloco, com bordas arredondadas, medindo 1.80 x 0.40,
com estruturas retangutares em aco 50x30mm parede 1,2.

O lampo confeccionado em MDF de 15 mm com re-engrosso de 30 mm,
revestido em sua face superior em laminado melaminico pés formavel de 0.6mm de
espessura na cor Ibiza (referéncia L 156), acabamento de superficie texturizado e
encabegcamento de fita de bordo em PVC branco. Acabamento da face inferior em
laminado melaminico branco brilhante

A fixacao do tampo € por meio de parafusos auto-atarrachantes de 2 2" x 3/16°

« A estrutura em ago com pintura eletrostatica de tinta epoxi em po, na cor branca

fosca, polimerizada em estufa.
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Ponteiras de acabamento em polipropileno na cor branca, fixado & estrutura

através de encaixe.

RECOMENDAGOES:

v

Todas as partes metédlicas devem ser unidas entre si por meio de solda
latdo, acabamento liso e isento de escorias, configurando uma estrutura
Ghica, devendo receber tratamento anti-ferruginosao por fosfatizagéo.
Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.

As pegas plasticas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegéo, ou
partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
aidxicos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melt”, devendo receber acabamento fresado apds cotagem,
configurando arredondamento dos bordos.

Todas as unidades devem obter o Seio Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricagéo de dois
anos.

Deverdo ser rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades cu
defeitos de fabricagac.

Podera ser aprovadas variagbes nas especificagbes, para adequagio aos
padrbes de cada fabricante, desde gue configure melhoria de gualidade

em relacao as especificagdes originais.
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2.1. Bergo — (BCH1) (item constante no Fregao Eletronico n® 31 — 2013 - RP)

Descricao:

¢ Conjunto de Bergo com colchao composto por ber¢o em MDP revestido com

laminado melaminico e colchdo em espuma D28,
Bergo
Dimensoes:

* Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou- 10mm)

* Largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 10mm)

* Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 1000mm (+ou- 10mm)

* Altura da barra superior das grades: 855 (+ou- 10mm)

s Extensdo vertical das grades; 750 (+ou- 10mm)

» Distancia regulavel da superficie do colchéc a barra superior das grades: de 180
a 480mm (faixa de regulagem)

Estrutura:

» Pes em tubos de ago, secgao circular entre 1 1/4" e 2" em chapa 14 (1.9mm),
conformade em forma de “U" invertido configurando a estrutura de cada
cabeceira;

* Quadro do estrado em tubos de ago carbono, secco retangular com dimensoes
de 40x20 ou 40x40mm, em chapa 16 (1,5mm);

e Estrado em chapa inteiriga de MDP, com espessura de 18mm. revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressido - BP na cor BRANCA,
topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, atéxica, na
mesma cor e tonalidade do laminado;

* Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicdes, somente por meio

« de ferramentas:

L]

Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas
partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em

laminado melaminico de baixa pressao - BP, texturizado na cor BRANCA com

4
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topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas abertuFé'g)‘: com fita de

bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Cince (05) aberturas com dimensbes espagadas
conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1);

s« (Cabeceiras em MDP, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio-BP texturizade, na cor BRANCA |, com
bordas arredondadas, € tepos encabegados em todo perimetro .com fita de
pordo de 2mm, com acabamento superficial lise, atbxicas, na mesma cor e
tonalidade do laminado.

* Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freic por pedal, injetados em
nylon reforgado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75mm,
injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em
poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO)} e a banda
de rodagem {CINZA);

» Fixagdo dos componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos Alien.

« FElementos metalicos pintados com tinta em p6, eletrostatica, hibrida Epoxi/
Poliéster, lisa e brithante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA
{referéncia RAL 7040).

Requisitos de Sequranca:

» O berco deve atender aos requisitos de seguranga estabelecido na NBR 15860
1:2010 - Méveis — Bergos e bergos dobraveis infantis tipo deméstico - Parte 1:

Requisitos de Seguranga.

RECOMENDAGOES:

v Para fabricacdo do bergo é indispensavel atender as especificages
técnicas e recomendacgbes das normas vigentes especificas para cada
material.

v Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que
assegure resisténcia a corroséo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

v Soldas c.ievem possuir superficies lisa & homogénea, néo devendo

apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias,

L



v As unides entre tubos devem receber solda em todo o perimetro.

v Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda rebarbas e
arredondados 0s cantos agudos.

v Para fabricagdo do colchdo é indispensavel atender as especificagdes
técnicas e ecomendagdes das normas vigentes especificas para cada

material.

Colchéo

Dimensodes:
¢ Comprimento: 1150mm
* Largura: 620mm

* Espessura: 120mm

Caracleristicas:

* Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”),
revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em
matelassé (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés. e com
acabamento da outra face do colchao plastificado, conforme requisitos da norma

ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2)

* Tratamento antialérgico e anti-acaro nos tecidos

Obs: O comprimento e a largura minima do colchio a ser utilizado com o berco, devem

ser tais que o espago entre o colchao e as laterais ¢ as extremidades nao exceda 3cm.

2.2. Colchonete para Repouso — (C03) (item constante no Pregdo Eletronico n® 31 —
2013 - RP)

Descricéo.
* Colchonete de lamina de espuma flexivel de poliuretano para uso infantil,

i

certificado pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 13579- 1
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Dimensoées:

¢ Comprimento: 185cm;

» Largura: 65cm;

« Espessura: 05cm.

Caracteristicas.

« Revestimento em material téxtil plastificado, “atoxico”, ref. “CORINQ", na cor
AZUL REAL, impermeavel, com acabamento em costura simples e acabamento
em cadargo impermeavel,

« [Cspuma com densidade nominal Kg/m*: D-20. Norma ABNT NBR 8537

RECOMENDACOES:
v Para fabricacdo é indispensavel atender as especificagdes tecnicas

especificas para cada material.

3.0 _Higiene e Alimentacao - Bebés
3.1. Cadeira de alimentagao — (C1) (item constante no Pregéo Eletrénico n® 31— 2013
- RP)
Descrigao.
« Cadeira alta de alimentagdo infantil dobravel, em conformidade com a ABNT
NBR 15991-1:2011 Cadeiras altas para criancas - Parte 1. Requisitos de
seguranca, e ABNT NBR 15991-2:2011 Cadeiras altas para criancas — Parte 2

Métodos de ensaio.

Dimensoes:

e Protecao lateral: minimo de 140 mm, medidos do topo da protegao lateral a

-

superficie do assento (medicoes realizadas conforme item 6.12 da ABNT NBR
15991-2);

« Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posicao vertical (medigoes
realizadas conforme item 6.9.2 da ABNT NBR 15991-2).

« Borda frontal do assento: raio minimo de 5 mm.
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Obs.:

Nos casos em que o encosto da cadeira possua énguic menor que 60° em

relagdo a horizontal {medic&o realizada conforme item 6.9.1 da ABNT NBR 15991-2}, o

comprimento minimo do encosto deve ser de 400 mm (medigéo realizada conforme
ftem 6.9.3 da ABNT NBR 15991-2).

Caracteristicas:

Cadeira dobravel, com estruiura tubular de segdo circular em aco carbono;
Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona vinilica laminada
com tecido;

Bragos ou dispositivo para protegdo lateral,

Bandeja em (PP) polipropileno injetado, na cor BRANCA, removivel ou
articutada;

Apoio para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado;
Sapatas antiderrapantes. A cadeira pode alternativamente ser dotada de dois
rodizios, desde que estes possuam freios;

Cinto tipo suspensorio,

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p¢ hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espe'ssura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:

v' Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender acs
requisitos da ABNT NBR 300-3;

v Bordas expostas e partes salientes devem ser arredondadas ou
chanfradas e isentas de rebarbas e arestas vivas, conforme ABNT NBR
300-1;

¥ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso gue
assegure resisténcia a corroséo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas;

¥ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nac devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

v" Todos os encontros de tubos devem receber soida em todo o perimetro
da unido;

v Todas as extremidades de perfis tubulares devem ser tamponadas.
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Manual de Instrucies.

Todo produto deve vir acompanhado do MANUAL DE INSTRUGCOES, em
portugués, contendo.

» Orientagao sobre forma de uso correlo;

« Procedimentos de seguranca;

» Regulagem, manutengao e limpeza:

» Procedimentos pra acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica:

« Relacdo de oficinas de assisténcia técnica autorizada;

« Certificado de garantia preenchido contendo: data de emisséo € o numero da
Nota Fiscal,

« O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres: "ATENCAO: GUARDAR AS
INSTRUCOES PARA FUTURA CONSULTA."

3.2. Poltrona individual estofada — (PO) (item constante no Pregéo Eletronico n”
31-2013-RP)

Descricao:
« Poltrona individual estofada. revestida em couro sintético, dotada de apoia-
bracos
« Caracteristicas de estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme NBR
15164:2004 | Moveis estofados - Sofas.

Dimensoes:.

» Profundidade atil do assento: 450mm +/- 20mm

» Largura util do assento: 470 +/- 20mm

. Altura (h) da superficie do assento: 420 +/- 10mm

« [Extensdo vertical (h) do encosto: minimo de 500mm

« Largura util do encosto: 470 +/- 20mm

» Inclinagdo da superficie do assento (em relagao a horizontal): entre -2° a -7°
« Angulo do encosto (em relagéo ao plano do assenio)r 100° +/-10°

e Altura do apoio de bragos (em relagéo ao assento). 220 +/-20mm

 Largura minima do apoio de bragos: 80mm

[ —
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Caracteristicas;

Estrutura confeccionada em perfis tubulares metalicos de ago carbono, com
seccao circular, com didmetro minime de 17, e espessura de parede minima de
1,5mm;

Partes metalicas unidas por meio de solda;

Pés metalicos aparentes e cromados, com ponteiras ajustaveis metalicas e
partes em contato com o piso em polipropileno; |

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA;

Cintas eiasticas internas para suétentagéo do assento e do encosto;

Laterais (bracos), base (suporte do assento) e fundo (suporte do encosto)
montados na configuracdo de prisma retangular, onde se encaixam as
almofadas de assento e encosto;

Cada um destes elementos deve possuir espessura minima de 100mm, sendo
inteiramente revestido em couro sintético, recebendo camadas internas de
espuma laminada (espessura minima de 10mm) nos pontos de contato com o
usuario, de modo que toda a superficie do movel, exceto a inferior, seja
almofadada;

Superficie inferior da base, revestida de tecido nfo tecido (TNT) de gramatura
minima de 70g/m?, fixado por meio de botdes de pressio espagados a cada
20cm ou velero em todo o perimetro, que permitam sua remogo para inspecio
g limpeza,

Almofada removivel do assento confeccionada em espuma de densidade D-26,
com minimo de 140 mm de espessura, com inclinagao de 4°, fixada por meio de
fitas “velcro”, inteiramente encapada com couro sintético, dotada de uma sub-
camada de TNT scb a superficie. Fecho em "ziper” no verso para remogao da
capa;

Almofada removivel do encosto confeccionada em espuma de densidade D-23
com minimo de 100mm de espessura, com inclinagdo de 100° em relacéo ao
assento, fixada por meic de fitas “velcro”, inteiramente encapada com couro
sintético, dotada de uma subcamada de TNT sob a superficie. Fecho em “zipes”

No verso para remocac da capa,

!
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e Couro sintético para os revestimentos, texturizado, atoxico, laminado
internamente com tecido de poliéster, com gramatura acima de 5000/m” e

espessura minima de 0,8mm, de odor neutro. na cor PRETA.

3.3 Colchonete para Trocador da Creche — (CO2) (item constante no Pregao
Eletrénico n® 31 - 2013 - RP)
Descrigao.

« Colchonete para trocador de espuma flexivel de poliuretano.

Dimensoes:
« Comprimento: 100cm;
» Largura: 60cm;
= Espessura: 05cm.
e Tolerancias do produto acabado com base nas dimensdes declaradas na
etiqueta, de +ou- 1,5cm para largura e comprimento e -0.5cm/+1,5cm para a

altura.

Caracteristicas.

« Revestimento em material téxtil plastificado, “atoxico”, ref. "CORINO". na cor
AZUL REAL, impermeavel, com acabamento em costura simples e acabamento
em cadarco impermeavel;

« Espuma com densidade nominal Kg/m™: D-20. Norma ABNT NBR 8537.

RECOMENDACOES:
v Para fabricacdo & indispensavel atender as especificagdes lécnicas

especificas para cada material.
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4.0 Salas de Atividades Escolares

4.1. Placa de Tatame em EVA - (TA1)
Descricdo.
e Tatame em placas intertravadas de E.V.A. (etileno-acetato de vinil) com bordas

de acabamento.

Dimensoes:
* Tamanho das placas: 1000 mm x 1000 mm

* Espessura: 20 mm

Caracteristicas:

= Placas de tatame interlravadas e bordas de acabamenlo, confeccionadas em
E.V.A. (100%), atoxicas. com superficie texturizada, siliconizada, antiderrapante
e lavavel;

« Densidade entre 150 e 180 gramas por centimetro cubico;

» Cada pega deve ser fornecida em conjunto com uma borda de acabamento

* Os encaixes devem proporcionar a jungao perfeita das pegas,

* As arestas de bordas e placas devem ser uniformes, com corte preciso a 90° em

relagdo ao plano da superficie, isentas de rebarbas e falhas.

4.2. Conjunto Coletivo Tamanho 01 - (CJC-01) - (Creches II, Ill e Sala Multiuso)
(itern constante no Pregao Eletrénico n® 31— 2013 - RP)

Conjunto de mesa quadrada com quatro cadeiras para criancas de 1 a 4 anos

Mesa
Descricao:
# Mesa para altura do aluno compreendida entre 0,93m a 1,16m, com tampo em
MDP ou MDF, revestido na fase superior em laminado melaminico e na face

inferior laminado melaminico de baixa pressao. Estrutura tubular de aco
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Dimensdes:

Aliura da mesa: 46 cm

Tampo da mesa quadrada para 04 |lugares: 80 cm x 80 cm

Caracterisiicas:

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25 mm, revestido na face supetrior
em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados  (conforme  projeto}.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
na cor BRANCA.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com
"primer”, acabamento texturizado, na cor LARANJA, colada com adesivo "Hot
Meiting”.

Estrutura da mesa compostas de: pes confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5 mm); travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 X 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); anel central
confeccionado com segmento de tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgéo circular de & = 76.2mm (3"), com espessura de 3mm e h =
40mm,;

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto;

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliester,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40

micrometros na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:

v Para fabricacao é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagbes técnicas, '

v Todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurande uma estrutura gnica. devendo receber tratamento

antiferruginoso.
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v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.

v Todas as unidades deverdo receber o Selo |dentificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacdo de dois
anos.

v Serao rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricagao.

v Poderdao ser aprovadas variacées nas especificacoes, para adequacao
aos padroes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagao as especificacdes originais.

Cadeiras

Descricac:

Cadeira com assento e encosto revestido em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados analomicamente, pigmentados na cor
LARANJA e estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio pintado na cor
CINZA.

Dimensoes:

Altura do assento da cadeira ao chao: 26 ¢cm
Assenlto da cadeira: 26 cm x 34 cm

Encosto da cadeira: 15,5 cm x 35 cm

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas. injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensbes, design
e acabamento conforme projeto.

Alternativamente o assento e o0 encosta poderéo ser fabricados em compensado
analomico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas inlternas. com
espessura maxima de 15 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal. isentas de rachaduras, e deterioracio por fungos ou insetos.

Dimensdes e design conforme projeto;
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« Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao, 0.6 mm a 0,8Bmm de
espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face
inferior em |dmina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima 7.2 mm e maxima de
9,imm. |

« Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA. Bordos em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7.0
mm e maxima de 9,3 mm;

» Estrutura em tubo de ago carbono taminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm);

« Ponteiras e sapatas, em polipropitenc copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas & estrutura atraves de
encaixe e pino expansof. Dimensdes e design conforme projeto.

« Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada efn estufa, espessura minima 40

micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

RECOMENDAGOES:
v Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos €
especificacdes técnicas.
v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura dnica, devendo receber ftratamento
: antiferruginoso.
| 7 Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.
v Todas as unidades deverdo obter o Selo It_ientificador de Controle de
Qualidade to fabricante e a garantia contra defeitos de fabricagio de dois

anos.
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4.3. Conjunto para professor — (CJP-01) - (Creche lll e Pré-Escola)

(item constante no Pregéao Eletrénico n® 16 — 2013 - RP)

Conjunto para professor composto por uma mesa retangular e uma cadeira.

Mesa

Descrigao:

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel
forntal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP,

montado sobre eslrutura tubular de ago.

Dimensdes.

Altura da mesa: 76 cm

Tampo da mesa retangular: 120 ¢m x 60 ¢cm

Caracteristicas:

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressao, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias) cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento - contra
placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma face. Aplicacao de porcas garra com
rosca metrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 650mm (largura)
x 1200mm (comprimento) x 19.4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+ 2mm para largura e profundidade e +/- Tmm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento frost, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 250mm (largura) x 1117mm
(comprimento) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para
largura e comprimento e +/- 0.6mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com

primer, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias) coladas com
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adesivo "Hot Melting". Dimensbes nominais de 22mm (fé'féura) X 3mm
{espessura), com tolerancia de até +/-0,5mm para espessura.

Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29rmm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 - (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1.5mm).

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e serm cargas, injetadas
na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em esiufa, espessura minima de 40

micrometros na cor CINZA,

RECOMENDAGOES:

v Para fabricacao é indispensave! seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas.

v Todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurande uma estrutura Gnica, devendo receber fratamento
antiferruginoso.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda. esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.,

v Todas as unidades deverfio receber o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricagao de dois
anos.

v Serdo rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao.

v Poderdo ser aprovadas variagbes nas especificagbes, para adequagao
aos padroes de cada fabricante, desde. que configure melhoria de

qualidadé em relacio as especificacdes originais.



Cadeira

Descrigao:

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado

ou em compensado anatomico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Dimensbes:

Altura do assento da cadeira ao chao: 46 cm
Assenlo da cadeira: 40 cm x 43 cm

Encosto da cadeira: 19,8 cm x 39.6 cm

Caracteristicas:

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldade a quente, conlendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracao por fungos ou insetos
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao. 0.6 a 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm.

Estrutura em tubo de ace carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

FPonteiras e sapatas, em poliproplleno ceopolimero virgem e sem cargas
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliester,
eletrostatica, brilhante. polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros, na cor CINZA.
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v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.

v Todas as unidades deverdo obter o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacao de dois

anas.

4.6. Conjunto Aluno Tamanho 01 - (CJA-01) - (Pré-escola) (item constante no
Pregdo Eletronico n® 31 — 2013 — RP)

Conjunto de mesa retangular com uma cadeira para criancas de 4 a 5 anos.

Mesa
Descrigao:
* Mesa para altura do aluno compreendida entre 0,93m a 1,16m, com tampo em
MDP ou MDF, revestido na fase superior em laminado melaminico e na face

inferior em chapa de balanceamento, montado sobre Estrutura tubular de aco.

Dimensoes:
e Altura da mesa: 46 cm

¢ Tampo da mesa retangular para 01 lugar: 60 cm x 45 cm

Caracteristicas:

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressac, 0,.8mm de espessura, acabamenio
texturizado, na cor CINZA. cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face.

e Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com
"primer”, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm

(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
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Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura atraves de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem. apresentando
o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificagao do modelo e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliester,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40

micrometros na cor CINZA.

Cadeira

Descricdo:

Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropilenc injetado ou em

compensado anatomico moldado. Estrutura tubular de aco.

Dimensoes.

Altura do assento da cadeira ao chao: 26 cm
Assento da cadeira: 26 cm x 34 cm

Encosto da cadeira: 15.5cm x 35 cm
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Caracteristicas:

Assento e encosto em polipropileno copolimero vicgem € sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensées, design
e acabamento conforme projeto.

Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado
anatémico moldade a quente, contendo no minimo cingo laminas internas, com
espessura maxima de 1,5 min cada, criundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracéo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto:

Quando fabricado em compensado, o assenlo deve receber revestimenio na
face superior de iaminado melaminico de alta pressac, 0,6 mm a 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da especie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima 7,2 mm e méaxima de
92, 1mm.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA. Bordos em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7.0
mm e maxima de 9,3 mm;

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm);

Ponteiras e sapatas, em polipropiteno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensoes e design conforme projeto.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
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RECOMENDACOES:

v Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos &
especificagdes tecnicas,

v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura  Gnica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.

v/ Todas as unidades deverdo obter o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeilos de fabricagao de dois

anos.

4.7. Conjunto Aluno Tamanho 03 — (CJA-03) - (Pré-escola) (item constante no
Pregdo Eletrénico n® 16 — 2013 - RP)

Conjunto de mesa retangular com uma cadeira para criancas de 5 a 6 anos.

Mesa
Descrigao:
e Mesa para altura do aluno compreendida entre 1,19 ¢ 1,42, com tampo
retangular em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico

de alta pressao. Estrutura tubular de aco.

Dimensdes.
e Altura da mesa: 59,4 cm

« Tampo da mesa para 01 lugar: 45 x 60 cm

*

Caracteristicas.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face supernor
em laminado nje!aminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm., lixada em uma

face.
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Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com
"primer”, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Dimensdes nominais de 22mm {largura) x 3mm
{espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmy); travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 {1,5mm}.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projete. Nos moides das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimere, datador de lotes indicando més e ano, a
identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 30Q horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrastatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA,

RECOMENDAGOES:

v Para fabricagao & indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especifica¢bes técnicas.

v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura Onica, devendo receber iratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas,

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantes agudos.




CRC BR&SIL

v Todas as unidades deverao receber 0 selo ldentificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacao de dois
anos.

v Serao rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao. Poderao ser aprovadas variagbes nas especificacoes, para
adequacgao aos padroes de cada fabricante. desde que configure melhoria

de qualidade em relacao as especificagoes originais.

Cadeira
Descricao
« Cadeira com assento e encosto polipropileno copolimero virgem € sem cargas,

injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA.

Dimensoes.
e Alturado assento da cadeira ao chao: 35cm
« Assentoda cadeira: 31 cm X 40 cm

. Encosto da cadeira: 19,8 cm x 39,6 cM

Caracteristicas.

« Alternativamente 0 assento e o0 encosto poderao ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no mMinimo cinco laminas internas, com
espessura maxima de 15 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras. ¢ deterioracao por fungos ou insetos.
Dimensoes e design conforme projeto.

. Quando fabricado em compensado. 0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao. 0.6 mm a 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0.7 mm, da especie Fucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2 mm € maxima de
9, 1mm,

« Quando fabricado em compensado, 0 encasto deve regeber revestimento nas

duas faces de laminado melaminico de alta pressac, 0.6 mm a 0.8Bmm de




espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Bordos em selador
seguido de verniz poliuretano;

s Espessura acabada do encoste minima de 7,0 mm € maxima de 9,3 mm;

¢ Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em ¢hapa 14 (1,9mm).

s Ponieiras e sapatas, em polipropileno copalimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe & pino expansor;

¢ Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40

micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:

v Para fabricagao é indispensave! seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas.

v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de soida,
configurando uma estrutura unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névea
salina de no minimo 300 horas.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar junta e arredondar
cantos agudos.

¥ Todas as unidades deverdo obter o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacéo de dois
anos.

v" Deve ser rejeitado, otes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao.

v Poderdo ser aprovadas variagbes nas especificagdes, para adeguacao
aos padrdes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagao as especificagdes originais.




v Poderdo ser aprovadas variacbes nas especificacfes, para adequacao
aos padroes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relacao as especificagoes originais.

4.9, Armario roupeiro — (AM2) — (Creche Il e Pré-Escola)
Descrigao:

= Roupeiro em aco na cor cristal, confeccionados em chapa de ago "22" (0, 75mm),
constituido por 12 portas. As portas devem possuir venezianas para arejamento
e possuir pitdo para cadeado;

Nao sera aceito ondulacgdes, ressaltos, rebarbas ou imperfeicées no acabamento
dos roupeiros;

s Devem ser tratados contra oxidagao com fosfale de zinco e pintados com tinta
especial na cor platina com secagem em estufa:

» Apos o processo acima descrito o produto deve seguir para uma estufa de alta
temperatura para receber a pintura pelo processo eletrostatico de pintura a po,
consolidando a superficie do produto com 50 micra de espessura de tinta, no
minimo. Possuir dobradicas internas para evitar arrombamentos com abertura

de 1357, pés removiveis com sapalas plasticas niveladoras @3/8".

Dimensoes:
o Altura: 1945 mm
« Largura: 900 mm

» Profundidade: 400 mm

RECOMENDAGOES:

v' Para fabricacdo e indispensavel sequir projeto executivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas.

v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurandoe uma estrutura unica. devendo receber tratamento
antiferruginoso.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantos agudos.

Lae



20x19mm profundidade propria para facilitar trocas do conteudo interno: funde

do quadro confeccionado em eucatex, 10mm.
Dimensées:
e Altura 120 cm

e largura 300 cm

5.0 Administracéo

5.1. Armario para Primeiros Socorros - (AM3)

Descricao:

* Armario suspenso, com duas portas para guarda de medicamentos com

0

armacao em cantoneira 3/4 x 1/8, pintura ep6xi na cor branca. Nao serdo aceitas
ondulagoes, ressaltos, rebarbas ou imperfeicdes no acabamento:

» Deverao ser tratados contra oxidagdo com fosfato de zinco e pintados com tinta
especial com secagem em estufa Internamente serao acopladas 02 prateleiras

em vidro 4mm transparente. As portas devem possuir pitdo para cadeado;

Dimensdes:
s Altura:150cm
* Largura:80cm
* Profundidade: 35cm

5.2. Armario Alto em Ago - (AM4)
Descri¢ao:

* Fornecimento e montagem de armario Alto em Aco, todo em chapa 24, com 02
portas de abrir com reforgos internos tipo 6mega e puxadores estampados nas
portas no senlido vertical, com acabamento em PVC, contendo 04 prateleiras,
sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo cremalheira, com fechadura
cilindrica e pintura eletrostatica a po

Dimensoes:
s Altura:198cm
e Largura:90cm

*+ Profundidade: 40cm




v Serao rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao

v Poderao ser aprovadas variagbes nas especificagdes, para adequagao
aos padrées de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagdo as especificacées originais.

5.4. Mesa de Trabalho - (M6)

Descricao:
» Mesa para professor, em tampo unico, em melamina, com 25mm de aspessura,

com bordas arredondadas em perfil de PVC, e acabamento em fita de PVC,
sobre estrutura metalica tubular tripé composta por travessas passa-cabos, com
garras nas extremidades e furos para a passagem de cabos, em chapa de aco.
e laterais com coluna e apoio, tipo “méo francesa’, em tubos de aco redondos.

» Estrutura em ago, com tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizacao,
seguido pelo processo de pintura eletrostatica com tinta hibrida de epoxi com
poliester em po, com secagem em estufa

* Deverao possuir duas gavetas com rodizios em metal, e travamento lateral para
segredo. Bandeira frontal em melamina com altura final de 50cm, com bordas

arredondadas em perfil de PVC , e acabamento em fita de PVC.

Dimensdes:
s  Altura da mesa: 75 cm

* Tampo da mesa retangular: 120 cm x 60 cm

RECOMENDAGOES:
v Para fabricagéo ¢ indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas
v Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura Unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.
' v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantos agudos



v Todas as unidades deverao receber o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacao de dois
anos.

v Serao rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao

v Poderdo ser aprovadas variacbes nas especificacdes, para adequacao
aos padroes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagao as especificagdes originais.

5.5. Cadeira com altura regulavel — (C6)
Descrigio:

» Cadeiras giratéria com bracos, espaldar médio, assento e encosto em
compensado multilaminado anatomico, espuma de poliuretano injetada em
densidade de 40 a 50kg/m®, com apoio dorso lombar, com capa de polipropileno
anti-alérgico em alta resisténcia a propagacdo de rasgos aléem de baixa
deformacdo. Solidez a luz classe 5, pilling padrdo 5. peso 280/290g/m.
mecanismo relax com bloqueio e regulagem permanente-gas, base em aco com
5 hastes, pintura em ep6xi pé na cor preta, encosto em 7 posigcdes na altura,
rodizio duplos em nylon, revestimento em tecido azul, fogo retardante. Bragos
requlaveis com alma de aco e apoia bracos em poliuretano com regulagem em

cinco posigoes.

—— rme————

OBS: a cadeira deve ter a certificagdo da ABNT 13.962 e ter garantia de 5(cinco)anos.

Dimensoes:.
e Altura do assento da cadeira ao chao: regulavel

1] .
e Assento da cadeira: 58 cm x 58 cm

5.6. Mesa de reuniao — (M7)
Descrigao:
¢ Mesa de reuntéo oval, com tampo em melamina na cor platina, com 25mm de
espessura, bordas arredondadas em perfil de PVC preto. 180° sobre estrutura

metalica tubular composta por travessas passa-cabos, com garras nas




——

e

\\«ud

extremidades e furos para a passagem de cabos, em chapa de aco. e laterais

com colunas duplas e apoio, tipo "méao francesa”, em tubos de aco redondos,

com peés horizontais em tubo de ago oblongo com ponteiras em poliestireno

injetado na cor preta e sapatas niveladoras.

* Bandeira central em melamina platina com aitura final de S0cm, com bordas

arredondadas em perfil de PVC 180° na curva, e acabamento em fita de PVC,

nos demais lados, na cor preta

+ Estrutura em ago na cor preta, com tratamento anti-ferrugem de decapagem e

fosfatizacéo, seguido pelo processo de pintura eletrostatica com tinta hibrida de

epoxi com poliéster em pd, com secagem em estufa.

Dimensées:

»  Altura da mesa: 75 cm

e Tampo da mesa retanguiar: 200 cm x 100 cm

RECOMENDAGOES:

v

Para fabricagao € indispensave! seguir projeto executivo, detathamentos e
especificacfes técnicas.

Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meic de solda,
configurando uma estrutura UOnica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.

Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos.

Todas as unidades deverdo obter o Selo Ildentificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacdo de dois
ancs.

Serdo rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacao.

Poderao ser aprovadas variagdes nas especificacdes, para adequacao
aos padrfes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagéo as especificagbes originais.
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5.7. Cadeira para reuniao — (C7)
Descri¢ao.

» Cadeira fixa com bragos, espaldar médio, assento e encosto em compensado
multiliaminado anatomico, espuma de poliuretano injetada em densidade de 40 a
50kg/m*, com apoio dorso lombar, com capa de polipropileno anti-alérgico em
alta resisténcia a propagacgao de rasgos além de baixa deformacao. Solidez a
luz classe 5, pilling padrao 5, peso 280/290g/m, base em aco, pintura em epoxi
po na cor preta, encosto fixo, revestimento em tecido fogo retardante, na cor

azul. Bracos fixos e apoia bragos em poliuretano.

OBS: A cadeira deve obter a certificagdo da ABNT 13.962 e ter garantia de 5 (cinco)

anos.

- = —— e —————————— —— B —————— - e ——

Dimensdes:
* Altura do assento da cadeira ao chao: regulavel

* Assento da cadeira: 58 cm x 58 cm
5.8. Sofa em material lavavel de dois lugares — (SF1)
Descrigac:

» Sofade dois lugares em material lavavel e pés em aluminio revestido

Caracteristicas.

* Revestimento Superior em laminado de PVC com reforgo em manta (Korino) CV
20,

» Acabamento inferior em Tela de Rafia;

* ESTRUTURA
Madeira de pinus e eucalipto proveniente de reflorestamento com imunizacao
contra mofo, cupim e microorganismos. Sustentacdo do assento e encosto com
cintas Elasticas de alta resisténcia. Travamento da estrutura com grampos
fixados com grampeadores pneumaticos.

« ESPUMAS
Espuma de poliuretano.

Assento: Densidade D-23




. Eqijipamento deve possuir flange com 4 (quatro) furos em cada pe de
suslentacdo para permitir a fixagdo do equipamento através de paraflusos sob
base de concrelo;

e Todo c equipamento deve ser montado/ soldado através de processo MIG/ TIG,
proporcionando acabamento livre de arestas e rebarbas;

» O equipamento deve receber tratamento de superficie metalica atraves do
processo de fosfatizagao;

« A pintura deve ser eletrostatica em pd, em tinta poliéster:

» Em diversas cores;

« Todos os tubos utilizados na fabricacado do equipamento devem ter seu topo
fechado com tampa metalica soldada, sendo proibido o uso de ponteiras
plasticas para este acabamento

Dimensodes:

« Largura: 180cm

= Altura: 220cm

e Comprimento: 440cm

+ Tolerancia + /- 5%

7.2. Casa de bonecas — (CS) (item constante no Pregao Eletrénico n°39-2013e 40
- 2013 - RP)

Publico Alvo:

Criancas a partir de 2 anos

Caracteristicas.

Casinha de boneca multicolorida com no minimo com no minimo § (cinco)
itens, sugestdo de itens: janelas de correr, porta vai e ven. tabua de passai
com ferro, telefone, pia e fogao:

Balcao externo na janela (apoio para o0s bragos),

Acabamento sem saliéncia e com laterais arredondadas;

Polietileno pelo processo de rotomoldagem, composto com aditivos anti-estatico
e aditivo anti-UV que protejam contra raios solares, garantindo a cor do produto;

Materiais que possibilitem a reciclagem apos o término da vida util,




* Pecgas multicoloridas:

« Nao toxico.

Dimensdes:

* largura: 131cm
= Altura: 143cm
* Comprimento: 161cm

* Tolerancia: +/- 5%

Manual de Instrucao:

* O produto deve conter manual de instrucao em Portugués para montagem,

instalacio e uso do brinquedo.

7.3. Escorregador Grande em Polietileno — (ES) (item constante no Pregio
Eletronico n® 39 - 2013 e 40— 2013 - RP)

Publico Alvo:

* Criangas a partir de 3 anos

Caracteristicas.
* Rampa continua ou com ondulagdes e uma escada de degraus.
* Fixagao da rampa a escada através de barras de polietileno laterais ou central,
* Corrimao incorporado a propria escada, sem saliéncias e com laterais
arredondadas no topo da escada:

* Topo da escada com duas laterais altas para dar seguranca;

Polietileno pelo processo de rotomoldagem, composto com aditivas anti-estatico
<2 aditivo anti-UV que protejam contra raios solares, garantindo a cor do produto:
* Materiais que possibilitem a reciclagem apos o término da vida util
* Pegas multicoloridas:

Néo taxico

Dimensges
e Largura: 59¢cm;

o Altura: 128cm:




» Comprimento: 205¢cm

s  Tolerdncia;+/- 5%

Manual de Instrucéo

» O produto deve conter manual de instrugdo em Portugués para montagem,
instalagdo e uso do brinquedo.
a
74 Gangorra de 2 tugares — (GA) (ifem constante no Pregdo Eletrénico n° 39 — 2013

e 40— 2013 - RP) y
//
Publico Alvo:

. Criat\il;\as a partir de 3 anos

Caracteristicas: -

-

« Gangorra com manoplas dupias; i
= Base para apoid"q_cos pes anliderrapante; //
»  Assento anatﬁmicd"a\antiderrapante;
s  Acabamento sem salién\pias e com laterais afredondadas;
s Polietiteno pelo processa\d_e rotomoldagég"l, composto com aditivos anti-estatico
B e
e aditivo anti-UV que protejam.cont}a"raios solares, garantindo a cor do produto;
» Materiais que possibilitem a recigkagem apds o término da vida uti;
» Em diversas cores; /ﬁ

Nao iéxico. /

7
Ve

Dimensdes: _
* Llargura: 40cm -
o Altura: 47cm ’
U Compriyé\toz 151em
+ Tolerancia: +/- 5%

¥

Manual de Instrucio:

» O produto deve conter manual de instrugdo em Portugués para montagem,
instalagdo e uso do brinquedo. '

1

e
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7.5. Gira gira — Carrossel — (CR) (item constante no Pregdo Eletronico n® 39 — 2013 e
40 - 2013 - RP)

Publico Alvo:

« Criancas a partir de 2 anos

Caracterislicas:

e Peca composta por trés partes: base, assentos e volante:

e Base com textura antiderrapante;

« Volante central,

e Acabamento sem saliéncias e com laterais redondas;

e Trés assentos anatomicos e apoio para 0s pes;

« Polietileno pelo processo de rotomoldagem, composto com aditivos anti-estatico
e aditivo anti-UV que protejam contra raios solares, garantindo a cor do produto;

« Materiais que possibilitem a reciclagem apés o término da vida util;

« Em diversas cores;

= N&o toxico.

Dimensoes:
o  [Diametro: 100cm
e Altura: 55cm

« Tolerancia +/- 5%

Manual de Instrucéo

e O produto deve conter manual de instrugdo em Portugués para montagem

3 instalacao e uso do brinquedo

7.6. Tunel Ladico — (TL) (item constante no Pregéo Eletronico n® 39 — 2013 e 40 -
2013 - RP)

Publico Alvo:

e Crniangas a partir de 2 anos

i



